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© Procdde et moyen pour la realisation d'una prothese. 

@ Proc6de pour la realisation d'una prothese destinee a etre 
ancree dans une partie du squelette du corps humain ou 
animal, consistent a former une cavtte (2) dans la partie du 
squelette (1) concerned, a prendre une empreinte de la cavite 
formee et a realiser, par copiage, au moins une partie de la 
prothese a partir de ladhe empreinte, moyens utilises pour la 
prise d'empreinte et disposhif comprenant des moyens pour 
relever les contours de I'empreinte et des moyens de fabrica- 
tion de la prothese sur base des donnees relevees. 
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■Precede et moven pour 1? ~*ii«»tion d'une prothese" 

L'invention concerne la realisation de prothese, et 
en particulier des protheses implantables, qui doivent etre ancrees 
dans une partie du squelette du corps humain ou animal. 

Les protheses implantables sont generalement connues 
et sont souvent employees pour le remplacement en entier ou en partie 
d'une articulation de hanche, genou ou epaule. 

A cet elfet l'ancrage doit etre concu de facon a 
ne pas dechirer les parties restantes du squelette et de facon a ce 
qu'une suture resistante soit assuree. 

Pour l'ancrage d'une prothese dans une partie de 
squelette, il existe diverses methodes. Suivant une de ces methodes, 
- la tige de la prothese est enfoncee avec force dans la cavite medullaire 
et il en resulte une suture resistante forcee. Les inconvenients de 
cette methode sont, d'une part, que l'os peut casser ou se dechirer 
15 lors de 1'enfoncement de la tige et, d'autre part, qu'a la longue la 
suture peut s'user et qu'ainsi la prothese se detache. 

Suivant d'autres methodes, la tige de la prothese 
est glissee dans une cavite preparee a 1'avance dans le segment d'os, 
pour que la cavite soit suffisamment vaste pour rendre ce glissement 
facile. Ensuite on fixe la prothese a l'os soit par des moyens mecani- 
ques tels que des vis, soit a 1'aide de moyens chimiques, tels qu'un 
ciment a durcissement rapide a base de polymethylmethacrylate ou 
encore a l'aide d'une masse poreuse qui accelere le developpement 

naturel des tissus.. osseux.. 
25 ces methodes, dont on s'est satisfait jusqu'a present 

presented tout de mime des inconvenients. On constate en effet 
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que lorsque la prothese est fixee avec des vis, ces dernieres se devissent 
apres un certain temps, ce qui provoque du jeu dans la prothese. 
Dans le cas de Papport d l une masse poreuse a la surface de la prothese, 
on est confronte a une methode tres fastidieuse. Tandis que, avec 
5 l'emploi d'un ciment, il est difficile de centrer la prothese dans la 
cavite. De plus, il peut se produire une interruption de la couche 
de ciment a certains endroits, ce qui a pour resuitat de provoquer 
une transmission irreguliere de la charge mecanique de la prothese 
vers I'os. 

10 il est evident, vu ces inconvenients, qu'il etait interes- 

sant d'ameliorer les methodes d'ancrage d'une prothese sur une partie 
de squelette. 

Au cours d'essais, qui ont mene a ^invention, il est 
apparu qu'une bonne suture de la prothese a un segment d'os pouvait 

15 egalement s'obtenir, sans employer les methodes mecaniques, chimiques 
ou faisant appel a une masse poreuse precitees, si, dans une cavite 
preformee d f un segment d'os, on giisse la tige de la prothese, qui 
est faite sur mesure, pour aboutir, sans avoir recours a la force et 
a des chocs, a un emboitement ajuste et a un placement regulier de 

20 la prothese contre I'os, ce qui repartirait les tensions dans Tos et 
favoriserait son developpement naturel. 

L'invention a pour but, en vue d'eviter les inconve- 
nients des methodes connues d f ancrage de protheses, de procurer un 
procede suivant lequel la prothese ou au moins la partie d^crage 

25 de celle-ci, peut etre fabriquee de telle sorte que cette partie, lors 
de son introduction par glissement dans la cavite preformee dans I'os 
ou une autre partie de squelette, peut s'ajuster de maniere precise. 

Suivant ^invention, ledit procede consiste a former 
une cavite dans la partie du squelette concernee, a prendre une emprein- 

30 te de la cavite formee et a realiser au moins une partie de la prothese 
a partir de ladite empreinte. 

De cette maniere on peut, dans un temps relativement 
court, fabriquer une prothese sur mesure, qui peut alors etre glissee 
dans la cavite formee, pour Tobtention d'un ancrage par ajustage precis. 
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La formation d'une cavite dans une partie de squelette 
est connue en soi et peut se faire de maniere courante, par exemple 
par 1'evacuation de la cavite medullaire. 

Suivant l'invention, on procede avantageusement, 
pour la realisation de l'empreinte, de la maniere suivante : on remplit 
la cavite formee a l'aide d'une matiere sterile capable d'epouser les 
parois de ladite cavite, cette matiere etant choisie parmi les matieres 
non adherentes, durcissant a froid et possedant, a I'etat durci, un 
module d'elasticite tel que la matiere durcie puisse etre extraite de 
la cavite sans deformation permanente, on laisse durcir la matiere 
dans la cavite et on 1'enleve ensuite de cette derniere. Cette facon 
de proceder est simple, exige peu de temps et permet d'obtenir une 
empreinte maniablc, dont les dimensions peuvent etre relevees de 
maniere precise et qui peut ulterieurement etre travaillee. 
5 Suivant 1'invention, pour copier l'empreinte afin de 

fabriquer au moins la partie de prothese a fixer dans la cavite, on 
releve les contours de l'empreinte pour en determiner les cotes et 
on transmet les donnees relevees a des moyens de iaconnage, pour 
conduire ces derniers, afin de reahser la partie de prothese precitee 
20 a partir d'une ebauche grossiere en un materiau convenant pour prothese. 

Ces operations peuvent se faire en peu de temps, 
de facon a obtenir rapidement la prothese ou la partie de prothese 
desiree a fixer dans la cavite susdite. 

Pour la realisation de l'empreinte decrite ci-dessus, 
25 des moyens tres simples sont utilises, ceux-ci comprenant au moins 
une matiere sterile non adherente, du type a deux composants, durcis- 
sant a froid et possedant, a I'etat durci, un module d'elasticite tel 
qu'elle puisse etre degagee de la cavite et des moyens pour injecter 

cette matiere dans ladite cavite. 
30 Pour copier les empreintes, te dispositif necessaire 

comprend des moyens pour relever les contours^ de l'empreinte.: des 
moyens de fabrication de la prothese a partir d'une ebauche et des 
moyens pour transmettre, apres corrections eventuelles, les 
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donnees relevees aux moyens de fabrication pour conduire cette derniere. 

L'invention a egalement pour objet ces moyens et 

ce dispositif. 

D'autres details et particularites de ] f invention ressorti- 
5 ront de la description des dessins annexees au present memoire et 
qui illustrent plusieurs formes d'execution du procede, des moyens 
et du dispositif susdits, a titre d'exemples non Jimitatifs plus speciale- 
ment axes sur la realisation d'une partie d'une prothese de la hanche. 

La figure 1 represente schematiquement un premier 
10 mode d'execution d'une empreinte de la cavite reaJisee dans un segment 
d'os. 

Les figures 2 et 3 representent schematiquement 
une seconde forme d'execution d'une telle empreinte, a deux stades 
successifs. 

1* La figure U represente schematiquement ie sachet 

utilise dans le cadre des formes d'execution selon les figures 1 a 3. 

La figure 5 montre schematiquement une troisieme 
forme d'execution d'une empreinte. 

La figure 6 est une vue en coupe, suivant la ligne 
20 VI- VI de la figure 5. 

La figure 7 montre, a titre de produit intermediate, 
une empreinte obtenue selon la forme d'execution des figures 2 et 
3. 

Les figures 8 et 9 montrent une forme d'execution 
25 de la maniere dont est copie ce produit intermediaire en vue d'obtenir 
la prothese souhaitee, et cela a deux stades success! fs. 

La figure 10 montre une variante de la prothese repre- 
sentee en cours de fabrication a la figure 7, cette variante etant 
realisee en deux pieces, celles-ci etant representees non assemblies. 
30 La figure 1 illustre un segment d'un femur 1 faisant 

partie du corps humain ou appartenant a un animal et dans lequel 
une partie d'une prothese de la hanche doit etre fixee. On forme 
tout d'abord dans ce femur une cavite 2 par evacuation de la cavite 
medullaire. On dispose ensuite dans la cavite 2 un sachet 3 en un 
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materiau en feuille non adherent et cela de telle sorte que la partie 
superieure ouverte f de celui-ci depasse du femur 1. Dans le sachet 
est alors place un conduit d'injection 5 qui est raccorde a un cylindre 
6 rempli d'une matiere durcissable. Tous ces elements et moyens 
ont ete sterilises au prealable. La matiere qui se trouve dans le cylin- 
dre 6 est injectee via le conduit 5 dans le sachet 3 a 1'aide de moyens 
de pression non representes, tels qu'un pistolet d'injection. A mesure 
que le niveau de la matiere 7 monte dans le sachet, on degage progressi- 
vemeht le conduit d'injection 5 et le cylindre 6 jusqu'a ce que le sachet 
soit entierement rempli de matiere. On evacue ensuite le conduit 
5 et le cylindre 6 et on laisse durcir "in situ" la matiere 7, ce qui 
prend environ 4-5 minutes. Apres durcissement de la matiere, le sachet 
3 et son contenu peuvent aisement etre retires de ja cavite 2 de 1'os 
et on est en possession d'une empreinte precise de cette derniere. 

La forme d'execution de l'empreinte illustree aux 
figures 2 et 3 est basee sur le meme principe que celle montree a 
la figure 1. On dispose au fond du sachet 3, place dans la cavite 
2 un bouchon S en un materiau caoutchouteux elastique, dans lequel 
est fixee une tige de centrage metallique 9 qui s'etend sur toute la 
hauteur du sachet jusqu'au-dela de la partie superieure ouverte f de 
celui-ci. Le conduit d'injection 5 est alors introduit dans le sachet 

pour le remplir de matiere 7. 

Apres le retrait du conduit d'injection 5, lorsque 
le sachet est rempli de matiere, ( on fixe sur la tige de centrage 9 
25 un bouchon 10 qui comprime ladite matiere et la repousse partiellement 
lateralement. Sur ce bouchon 10 est fixee une reproduction de tete 
de prothese 11 presentant une partie en forme de col 12 et le bouchon 
10 est realise de telle sorte que la reproduction 11 est dirigee dans 
le bon sens. Apres durcissement de la matiere, le sac est enleve sans 
peine de la cavite 2 et on a obtenu une empreinte de celle-ci. 

A la forme d'execution selon les figures 2 et 3, diver- 
ses variantes. . possibles peuvent etre apportees. C'est ainsi que le 
conduit d'injection 5 peut etre dispose coaxialement autour de la tige 
de centrage 9. Le bouchon 10 pourrait etre dispose a l'extremite 
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superieure du sachet 3 avant I* introduction de Ja matiere, le conduit 
d'injection 5 etant alors glisse par un orifice menage dans le bouchon 
10 pour remplir le sac 3 de matiere 7. 

La figure k represente une forme de realisation du 
5 sachet 3 pouvant etre utilisee dans le cadre des prises d'empreinte 
selon les figures 1 a 3. Ce sachet presente la forme d'un cone a partir 
de sa partie superieure ouverte H vers son extremite inferieure obturee 
13* La figure 7 montre Tempreinte de la cavite 2 obtenue par le 
procede ii lustre aux figures 2 et 3, c'est-a-dire un produit intermediaire 
10 1ft a partir duquel la prothese sera fabriquee. Le sachet 3 a ete enleve 
et le produit intermediaire 14 consiste essentiellement en un corps 
ou un manchon 15 constitue de la matiere 7 durcie, qui presente a 
une de ses extremites le bouchon 8 en un rnateriau caoutchouteux 
elastique et a Tautre extremite la reproduction de la t£te de prothese 
15 11 presentant le col 12. La tige de centrage 9, qui traverse le corps 
15 a partir du bouchon de caoutchouc 8, fait saillie a i'exterieur a 
partir de Textremite opposee au bouchon 8 et peut alors faire office, 
avec ce dernier, d'axe de pivotement pour ce produit intermediate. 

Dans la forme de realisation de l'empreinte iilustree 
20 aux figures 5 et 6, on dispose, dans la cavite 2, la tige de centrage 
9 pourvue, a son extremite situee dans la cavite, d'un bouchon 8- 
On injecte la matiere 7 et pendant que celle-ci est encore a Tetat 
p&teux, on ervfonce dans cette matiere une armature 38, qui est enfilee 
sur la. tige .de centrage . 9» Cette armature 38 a une section qui decroit 
25 r£gulierernent de 1'ouverture de la cavite 2 vers le fond de cette dernie- 
re, de sorte que, lorsqu f elle est enfoncee dans la matiere, elle applique 
ladite matiere regulierement contre les parois de la cavite 2 pour 
qu'elle epouse etroitement toutes les irregularites de Tentierete de 
ces parois ainsi que les bords de l f ouverture de la cavite. Cette armatu- 
30 re 38 presente avantageusement la reproduction de la tete de prothese 
I I ' qui peut fetre orientee, avant que la matiere - sort" 1 durcie, dans la - 
direction voulue. Cette reproduction 11 peut etre garnie d'un element 
metallique 39 qui permet de constater, par radiographic, Torientation 
de la reproduction de la tete de prothese. 
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Les figures 8 et 9 representent schematiquement 
la maniere suivant laquelle la prothese proprement dite petit etre 
realisee a partir d'un produit intermediaire selon la figure 7. 

Comme montre a la figure 8, le produit intermediaire 
5 1* est maintenu, par le bouchon 8 et la tige de centrage 9, de facon 
a pouvoir tourner dans des tourillons 16, d'un dispositif de prise de 
mesures 17. Un palpeur 18 est monte dans ce dispositif de facon 
a pouvoir se deplacer horizontalement et verticalement, suivant les 
Heches A et B, guide dans le chassis du dispositif 17. Lorsqu'on fait 
10 tourner, autour de son axe, le produit intermediaire 1*, a l'aide des 
tourillons 16, le palpeur 18 suivra les contours de ce produit intermediai- 
re ou tout au moins du corps 15. Les donnees resultantes de cette 
operation sbnt alors converties en valeurs numeriques dans un convertis- 
seur 20 et fixees sur une bande perforee 21 qui quitte le convertisseur 

15 dans le sens de la fleche C. 

La figure 9 montre le stade suivant du procede, c'est- 
a-dire la formation de la prothese proprement dite. Une ebauche 
22 en rnateriau pour prothese, presentant une tete 23 et un corps 
ou manchon 2*, est montee a rotation a l'aide d'une tige de centrage 
20 26 dans les tourillons 27 d'une machine de fabrication. Une meule 
ou fraise 29 est montee, grace a un element 30, de maniere a pouvoir 
fetre deplacee aussi bien horizontalement que verticalement, suivant 
les fleches D et E, dans le chassis 28 de la machine, cette meule 
pouvant etre mise en rotation grace a un moteur 31. De plus, la rnachi- 
25 ne comporte un convertisseur 32 grace auquel les valeurs numeriques 
de la bande perforee 21, introduce dans le sens de la fleche F, peuvent 
etre" converties en signaux de commande pour la meule 29. Lorsque 
I'ebauche 22 sera mise en rotation, a l'aide des tourillons 27, et que 
. la bande perforee 21 defilera dans le convertisseur 32, la meule 29 
30 effectuera un mouvement ie long de la surface du corps 24 et faconnera 
celui-ci jusqu'a 1'obtention d'un corps 25"ayant exactement- les m6mes 
contours que le corps 15 du pfoduit intermediaire 1* dont les dimensions 
ont ete relevees comme montre a la figure 6. On obtient de la sorte 
un element de prothese qui est une copie exacte du produit intermedial- 
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re 14. II est evident que di verses variantes de la methode en deux 
etapes suivant les figures 8 et 9 sont possibles. C'est ainsi qu'on 
peut eventueliement combiner en une seule installation les dispositif 
et machine selon les figures 8 et 9 en supprimant les convertisseurs 
5 20, 32 et la bande perforce 21, les donnees relevees par le palpeur 
18 etant transmises immediatement a la meule 29 dans le but de com- 
mander celle-ci- 

On peut egalement prevoir, suivant Tinvention, preala- 
blement a la transmission des donnees relevees par le palpeur 18 a 

10 la machine de fabrication de la prothese, de traiter ces donnees pour 
eliminer les antidepouilles de 1'ernpreinte 14, ce traitement des donnees 
s'effectuant en agissant sur la bande 21 pour en modifier les valeurs 
numeriques suivant des criteres predetermines. 

On peut aussi pre voir, suivant I 1 invention et comrne 

15 montre a la figure 10, une prothese realisee en deux parties 33 et 
34. La premiere partie 33, qui est fagonnee, comme expose ci-dessus, 
a partir de I'empreinte de la cavite 2 realisee dans le femur, est desti- 
nee a etre logee dans cette cavite tandis que la seconde partie 34, 
qui presente la tete 23 de la prothese, est prefabriquee. La partie 

20 33 presente, suivant son axe et a partir de son extremite 35, un evide- 
ment tronconique 36 destine a recevoir vn prolongement 37, de forme 
tronconique correspondante, du col de la tete de prothese 23 prefabri- 
quee. La rotation du prolongement 37 dans Tevidement 36 permet 
de corriger I'antiversion et la retroversion. 

25 Pour permettre de degager la prothese de la cavite,, 

en cas de besoin, des moyens non representes sont prevus sur la partie 
33 de prothese et agences pour qu'on puisse y fixer un organe de trac- 
tion pouvant agir suivant Taxe de cette partie 33 et permettant Textrac- 
tion de cette derniere de la cavite 2. Ces moyens peuvent par exemple 

30 etre constitues par un filet realise dans Tevidement 36 et qui peut 
recevoir Textremite filetee correspondante de Torgane de traction. 

Pour la mise en oeuvre du procede complet suivant * - ' 
Tinvention, on constate que Ton ne doit disposer, d f une part, que d'un 
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nombre reduit de moyens auxiliaires simples en vue de produire une 
empreinte, moyens tels qu'un sachet (facultatif) constitue d'un materiau 
en feuille non adherent, d'une matiere premiere pouvant se mettre 
facilement en forme durcissant et a froid ainsi que des moyens pour 
5 introduce cette matiere soit dans le sachet, soit directement dans 
la cavite 2 et, d'autre part, une installation de copiage de 1'empreinte, 
telle que representee aux figures S et 9. 

Le materiau en feuille constituant le sachet 3 ne 
peut pas adherer a la partie du squelette et, de preference, il ne peut 
10 pas adherer non plus a la matiere destinee a constituer 1'empreinte. 
De plus ce materiau doit pouvoir etre sterilise, par exempie a l'aide 
de vapeur. Comme materiau, le polyethylene a donne de bons resultats, 
quoi que d'autres polymeres thermoplastiques seraient egalement utilisa- 
bles. Le cas echeant, on peut egalement faire usage d'une matiere 
15 en feuille plus elastique que le polyethylene pour la realisation du 
sachet 3 dont la forme peut etre cylindrique ou de preference conique, 

comme montre a la figure 4. 

La matiere susdite doit, d'une part, pouvoir etre 
coulee ou injectee et, d'autre part, durcir rapidement a la temperature 
20 ambiante tandis qu'elle doit egalement pouvoir etre sterilisee, par 
exempie a l'aide de vapeur. Un elastomere silicone a base de polydime- 
thylsiloxane, qui se presente sous la forme d'un systeme a deux compo- 
sants avec un durcisseur (peroxyde + accelerateur habituel), a donne 
de bons resultats. Le durcisseur doit etre ajoute peu avant l'emploi 
25 et etre melange de maniere homogene au polysiloxane afin de realiser 
un durcissement regulier. La matiere peut eventuellement etre dUuee 

a l'aide d'un polysiloxane liquide. 

Apres durcissement cette matiere formera un corps 
compact ayant suffisamment de durete pour resister a la pression 
30 du palpeur 18. Le sachet 3 qui entoure la matiere durcie est enleve, 
comme- illustre a ia, figure 7,.av W tJe copiage de 1'empreinte, ^ 
dans le cas ou le sachet est constitue d'un materiau plus elastique 
que le polyethylene, il pourra, sans probleme, etre conserve sur le 
produit intermediaire. 
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Le bouchon 8 susdit est realise generalement en un 
materiau caoutchouteux elastique, tandis que le bouchon 10 et la repro- 
duction de la tete de prothese 11 ou Parmature 38 peuvent etre realises 
en un materiau quelconque, la tige de centrage 9 etant metal ii que. 

5 Tous ces elements doivent pouvoir etre sterilises. 

Les derations en vue de realiser une empreinte peu- 
vent etre executees dans une salle d'operation, tandis que les operations 
de copiage de 1" empreinte peuvent etre executees en un autre endroit- 
Vu la duree relativement courte de ces dernieres operations, il est 

10 egalement possible de faire executer les operations de copiage dans 
un lieu proche de la salle d f operation. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede pour la realisation d'une prothese destinee 
a §tre ancree dans une partie du squeJette du corps humain ou animal, 
caracterise en ce qu'il consiste a former une cavite (2) dans la partie 
du squelette (1) concernee, a prendre une empreinte (14) de la cavite 

5 formee et a realiser au moins une partie de la prothese (25) a partir 
de ladite empreinte. 

2. Procede suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que, pour realiser I'empreinte, on remplit la cavite (2) formee 
a l'aide d'une matiere sterile (7) capable d'epouser les parois de ladite 

10 cavite, cette matiere etant choisie par mi les matieres non adherentes 
durcissant a froid et possedant, a l'etat durci, un module d*elasticite 
tel que la matiere durcie puisse Stre extraite de la cavite sans deforma- 
tion permanente, on laisse durcir la matiere dans la cavite et on Tenle- 
ve ensuite de cette derniere. 

15 3. Procede suivant la revendication 2, caracterise 

en ce que, avant de remplir la cavite formee a 1'aide de la matiere 
precitee, on place contre les parois de cette cavite, a partir du fond 
de cette derniere, un sachet (3), realise en un materiau sterile souple 
et non adherent au moins auxdites parois, de rnaniere a ce que son 

20 ouverture «0 debouche a I'exterieur de la cavite, la matiere de remplis- 
sage (7) susdite de la cavite etant introduite dans ce sachet. 

4. Procede suivant la revendication 3, caracterise 
en ce qu'on utilise un sachet d'allure conique, Touverture du sachet 
etant situee a la base du cone. 

25 5. Procede suivant Tune ou Tautre des revendications 

3 et 4, caracterise en ce qu'on utilise un sachet realise en un materiau 
elastique, tel que du polyethylene. 

6. Procede suivant Tune quelconque des revendications 
2 a 5, caracterise en ce que la matiere (7) a utiliser pour la realisation 

30 de I'empreinte est une matiere a deux composants a base d ? un elastome- 
re de polysiloxane^durcissable.- * ^ 

7. Procede suivant Tune quelconque des revendications 
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3 a 6, caracterise en ce que le materiau utilise pour le sachet n'adhere 
pas a la matiere susdite, le sachet etant separe de la matiere durcie 
lorsque l'empreinte est degagee de la cavite. 

8. Precede suivant Tune quelconque des revertdications 
2 a 7, caracterise en ce qu'on dispose, dans la cavite (2), une tige 
de centrage (9) pourvue, a son extremite situee dans la cavite, d'un 
bouchon 8, on injecte la matiere dans ladite cavite et, pendant que 
cette matiere est a 1'etat visqueux, on y enfonce une armature 38, 
qui est enfilee sur la tige de centrage (9), la section de cette armature 
decroissant regulierement de i'ouverture de la cavite vers le fond 

de cette dernier e. 

9. Procede suivant la revendication 8, caracterise 

en ce qu'on garnit I'armature (38) d'une reproduction de tete de prothe- 
se (11), on place dans cette demiere un element metallique (39) qui 
15 permet de constater, par radiographic l'orientation de la reproduction 

de la tete de prothese. 

10. Procede suivant Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 9, caracterise en ce que, pour copier l'empreinte afin de 
fabriquer au moins la partie de prothese k fixer dans la cavite, on 

20 releve les contours de l'empreinte pour en determiner les c6tes et 
on transmet les donnees relevees a des moyens de faconnage, pour 
cohduire ces derniers, afin de realiser la partie de prothese precitee 
a partir d'une ebauche en un materiau convenant pour prothese. 

11. Procede suivant la revendication 10, caracterise 
25 eri ce que prealablement a la transmission des donnees relevees aux 

moyens de faconnage susdits, on traite l'empreinte ou les donnees 
relevees pour eliminer les antidepouilles de l'empreinte. 

12. Procede suivant la revendication 11, caracterise 
en ce que les donnees relevees sur l'empreinte sont transmises a un 

30 moyen d'enregistrement,„tel que bande perforee (21), bande d'ordinateur, 
memoire, on traite alors ces donnees pour eliminer les antidepouilles 
et les donnees corrigees sont ensuite transmises aux moyens de faconna- 
ge de Tebauche (22) susdite. 

13. Procede suivant Tune quelconque des revendica- 
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tions 1 a 12, caracterise en ce que, dans le cas d'une prothese de 
la hanche, on realise celle-ci en deux parties (33, 3f), la premiere 
partie (33), faconnee a partir de l'empreinte de la cavite (21) realisee 
dans le femur, etant destinee a etre logee dans ladite cavite, la seconde 
5 partie, presentant la tete de la prothese (23), etant prefabriquee, 
on prevoit, dans i'axe de la premiere partie et a son extremite (35) 
la plus volumineuse, un evidement tronconique (36) destine a recevoir 
un prolongement (37), de forme correspondante, du col de la seconde 
partie, la rotation dudit prolongement dans l'evidement, autour de 
10 son axe, permettant de corriger I'antiversion et la retroversion. 

14. Procede suivant la revendication 13, caracterise 
en ce que Ton prevoit dans la premiere partie de la prothese des 
moyens permettant d'y fixer un organe de traction destine a degager 
cette premiere partie, en cas de necessite, de la cavite precitee. 
l5 15. Moyens pour la realisation de l'empreinte suivant 

l'une quelconque des revendications 2 a 9, caracterises en ce qu'ils 
comprennent au moins une matiere susdite (7) non adherente, du type 
a deux composants, durcissant a froid et possedant, a 1'etat durci, 
un module d'elasticite tel qu'elle puisse etre degagee de la cavite 
20 et des moyens (5, 6) pour injecter cette matiere dans ladite cavite 
(2). 

16. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
suivant l'une quelconque des revendications 10 a 12, caracterise en 
ce qu'elle comprend des moyens (18, 19) pour relever les contours 
25 de l'empreinte, des moyens de fabrication (29) de la prothese a partir 
d'une ebauche (22) et des moyens (20, 21, 32) pour transmettre, apres 
corrections eventuelles, les donnees relevees aux moyens de fabrication 
pour conduire cette derniere. 
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